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БИРСС 59 С2 М700 МОРОЗ 

Армированная фиброволокном безусадочная 

быстротвердеющая смесь тиксотропного 

типа с температурой применения до –15°С 

 

ВЫХОД РАСТВОРА И РАСХОД 

Из 40 кг сухой смеси - не ме-
нее 20л раствора 
 
19 - 20 кг на 1 м

2
 при толщине 

слоя раствора 10 мм. 

ОПИСАНИЕ: БИРСС 59 С2 М700 Мо-
роз — сухая смесь на основе специ-
альных цементов и высококачествен-
ных природных наполнителей с ком-
плексом химических добавок, армиро-
ванная полимерным микроволокном. 
При затворении водой образует быст-
ротвердеющий реопластичный и 
нерасслаивающийся тиксотропный 
состав с высокой динамикой набора 
прочности и компенсированной усад-
кой. Обладает высокой пластично-
стью, простотой приготовления. За-
твердевший состав безусадочный, 
влаго- и морозостойкий, обладает 
высокой адгезионной способностью 
как к бетонной поверхности, так и ар-
матурной стали. Наносится слоем от 
20 до 70 мм за один проход, без при-
менения опалубки. Получаемый мате-
риал характеризуется высокими экс-
плуатационными параметрами 
(прочностью, устойчивостью к воздей-
ствию внешних нагрузок и образова-
нию трещин).  

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ:  БИРСС 
59 С2 М700 Мороз  применяется для 
конструкционного ремонта вертикаль-
ных и горизонтальных бетонных и 
железобетонных конструкций:  

ремонт элементов железобетонных 
конструкций автодорожных мостов и 
тоннелей подверженных динамиче-
ским и вибрационным нагрузкам;  
заполнение жёстких вертикальных и 
горизонтальных швов между сборны-
ми элементами;  
заполнение выбоин и полостей без 
применения опалубки; 
ремонт армированных и преднапря-
женных конструкций;  
ремонт портовых и гидротехниче-
ских сооружений в т.ч. в зонах пере-
менного уровня воды;  
ремонт футеровок дымовых труб, 
работающих на газовом топливе; 

УПАКОВКА  
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W20 
2 МПа 

5 мм 

400 

-15оС 

+5оС 

30 мин 

Бумажные мешки 40 кг 

На поддоне — 35 мешков. 

Вес НЕТТО на поддоне—1400кг. 

КАЧЕСТВО ПРОДУКЦИИ  

Качество продукции обеспечено сертифицированной системой 
менеджмента качества, соответствующей требованиям ГОСТ Р ИСО 9001-
2015 (ISO 9001:2015).  

восстановление защитных 
слоев ЖБК  
БИРСС 59 С2 М700 Мороз 
применяется только на бе-
тонных и железобетонных 
поверхностях.  
 
МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ: 
Данный продукт содержит 
портландцемент, поэтому 
при затворении его водой 
происходит щелочная хими-
ческая реакция. Не допус-
кайте попадания сухой смеси 
внутрь организма, при рабо-
те избегайте попадания сме-
си в глаза и длительного кон-
такта с открытыми участками 
кожи. При необходимости, 
тщательно промойте пора-
жённый участок проточной 
водой и обратитесь к врачу.  
 
ХРАНЕНИЕ: Хранить в упа-
кованном виде, на деревян-
ных поддонах, избегая 
увлажнения, замораживания 
и обеспечивая сохранность 
упаковки, в крытых сухих 
складских помещениях с от-
носительной влажностью 
воздуха не более 60%.  
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ И СВОЙСТВА Данные характе-
ристики и описа-
ние приведены к 
условиям: 
t=20±2°С и отно-
сительной влаж-
ности 60%.  
Класс материа-
лов по удельной 
эффективной 
активности есте-
ственных радио-
нуклидов- 1класс 
( Аэфф <370Бк/
кг). Продукция 
сертифицирова-
на. Соответству-
ет требованиям 
экологической 
безопасности и 
гигиенических 
норм действую-
щих на террито-
рии Российской 
Федерации.  
 

Возможно изме-
нение тех. пара-
метров и харак-
теристик смеси 
под заказ для 
конкретно вы-
полняемого объ-
екта.  

Изготовитель 
гарантирует соот-
ветствие продук-
та техническим 
условиям.  

 

Изготовитель не 
несет ответ-
ственности за 
неправильное 
использование 
материала, а так-
же за его приме-
нение в целях и 
условиях, не 
предусмотренных 
настоящей ин-
струкцией. 

ПОДГОТОВКА ОСНОВАНИЯ 

БИРСС 59 С2 М700 Мороз применяет-
ся только на бетонных и железобетон-
ных поверхностях. Основание должно 
быть не промерзшим (прогрев основа-
ния с помощью фена) и иметь темпера-
туру не менее +5°С, а температура 
окружающей среды должна быть не 
ниже -15°С. Поверхность основания 
должна быть чистой, прочной, с откры-
тыми порами, не содержать слабых или 
отслаивающихся частиц, цементного 
молочка, поверхностных загрязнений, 
которые ухудшают адгезию или снижа-
ют гигроскопичность основания; иметь 
прочность на отрыв не менее 1,5 МПа и 
на сжатие не менее 30 МПа. Для 
наилучшего результата необходимо 
произвести разделку кромки дефектно-

го участка алмазным инструментом 
перпендикулярно поверхности на глу-
бину не менее 40 мм. Используя лег-
кий перфоратор, игольчатый пистолет, 
удалить с поверхности все виды за-
грязнений до плотного основания. Ре-
монтируемая поверхность должна 
иметь шероховатость (борозды высо-
той 5 мм). Перед нанесением БИРСС 
59 С2 М700 Мороз открытую арматуру 
следует очистить от ржавчины по 
ГОСТ Р ИСО 8501-1-2014 степень чи-
стоты 2, а затем обработать антикор-
розионным составом марки БИРСС 
Гермоластик Антикор (при темпера-
туре поверхности не ниже +5°С). В 
случае полного разрушения арматур-
ных стержней ремонтируемой кон-
струкции рекомендуется усилить новы-
ми.  

Класс ремонтной смеси R4 

Влажность сухой смеси, %, не более 0,2  

Сроки схватывания раствора, мин  

-начало, не ранее 40 

-конец, не позднее - 

Предел прочности при сжатии, МПа, не менее  При t = -15°С  При t = +20°С  

-1 сут/3сут 5/15 25/45 

- 7 сут/28 сут 20/35 -/70 

Предел прочности на растяжение при изгибе, МПа, не менее  При t = -15°С  При t = +20°С  

- 1 сут/3сут - 7/8 

- 7 сут/28 сут -/6 -/10 

Наибольшая крупность зерен заполнителя, мм  5 

Содержание зерен наибольшей крупности, %, не более   5  

Насыпная плотность, кг/ м3  1500±100  

Плотность растворной смеси, кг/ м3  2200±100  

Сохраняемость первоначальной подвижности, мин, не менее  30 

Водоудерживающая способность,%, не менее  95  

Подвижность, Пк/см  Пк2/4-8   

Оптимальный слой нанесения, мм, не более  70 

Прочность сцепления с основанием (адгезия), МПа, не менее  2  

Водонепроницаемость, W, не менее  W20 

Коэффициент сульфатостойкости, не менее 0,9  

Модуль упругости, МПа  25000  

Марка по морозостойкости, Fциклы, не менее F2 400  

Морозостойкость контактной зоны Fкз  100 

Температура применения, °С от –15 до + 5  

Температура эксплуатации, °С от -50 до +70  
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Вследствие нали-

чия многочислен-

ных факторов, 

влияющих на ре-

зультат, инфор-

мация не подра-

зумевает юриди-

ческой ответ-

ственности.  

За дополнитель-

ной информаци-

ей обращайтесь к 

представителю. 

Производство 

материалов си-

стематически 

оптимизируется и 

совершенствует-

ся, компания 

оставляет за со-

бой право изме-

нять техническое 

описание матери-

ала без уведом-

ления клиентов.  

Перед примене-

нием материала 

убедитесь в 

наличии у Вас 

действующего на 

данный момент 

технического опи-

сания. 

ПРИГОТОВЛЕНИЕ РАСТВОРА 

При температуре окружающей среды 
ниже +5°С для затворения необходимо 
использовать горячую воду с темпера-
турой от +30 до +45°С. Сухая ремонт-
ная смесь при затворении должна 
иметь температуру не ниже +5°С.  За-
лить расчетное количество воды в рас-
творомешалку или емкость для смеши-
вания (сухую ремонтную смесь засы-
пать в воду, а не наоборот) в соотно-
шении 5,6-5,8 литров воды на 40 кг 
смеси (более точные данные по в/т 
указаны в паспорте на готовую продук-
цию) и тщательно смешать до раство-
рения комков. Указанные операции 
производить максимально быстро и 
тщательно. Воду затворения жела-
тельно заливать начиная с минималь-
ного значения и при необходимости 
добавлять при перемешивании. При 
передозировке воды не допускается 
добавлять сухую смесь в готовый рас-
твор. Приготовленный раствор следует 
использовать в течение 30 минут. Не-
большое количество материала сме-
шивать дрелью со спиральной насад-
кой. При приготовлении больших коли-
честв раствора следует использовать 
смеситель принудительного действия. 
Во избежание потери прочностных, 
функциональных и технологических 
свойств материала добавление воды 
сверх нормы в готовый раствор с це-
лью его «омолаживания» категориче-
ски недопустимо.  
 

СПОСОБ ПРИМЕНЕНИЯ 

Приготовленный ремонтный состав 
можно наносить при помощи кельмы. 
При нанесении материала вручную ре-
комендуется приготовить грунтовочный 
слой из БИРСС 59 С2 М700 Мороз бо-
лее жидкой консистенции и нанести на 
поверхность, втирая смесь в основание 
при помощи щетки с жесткой щетиной. 
Далее нанести основной слой методом 
“мокрое по мокрому”. Ремонтный со-
став наносится толщиной не менее 20 
мм, но не более 70 мм за один проход. 
При толщине наносимого слоя более 
40 мм на 1м

2
  на основании необходи-

мо закрепить анкерами штукатурную 
сетку, оставив зазор между ней и по-
верхностью не менее10 мм. При необ-
ходимости нанесения более толстого 
ремонтного слоя каждый последующий 
слой следует наносить после схватыва-
ния предыдущего. При необходимости 
последующей качественной отделки в 
качестве финишного слоя рекоменду-
ется использовать выравнивающие 
составы БИРСС Бетоншпахтель или 
БИРСС РСМ защитный слой (при 
температуре окружающей среды вы-

ше +5°С).  

УХОД: Ремонтируемую поверхность 
как во время производства работ, так и 
в течении 1 суток после их завершения 
необходимо защитить от прямых сол-
нечных лучей и попадания осадков.  
 

ОЧИСТКА ИНСТРУМЕНТА: После окончания работ инструмент и оборудование 

промыть водой. При высыхании - механическая очистка.  

 

* Применение БИРСС 59 С2 М700 Мороз при температуре окружающей сре-

ды выше +5°С возможно только после консультации производителя. 


