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БИРСС РБМ М400 
Состав с повышенной адгезией к арматурной стали 

Армированный фиброволокном быстротвердеющий 
трещиностойкий ремонтный состав тиксотропного типа 
с компенсированной усадкой  

 

ВЫХОД РАСТВОРА И РАСХОД 

Из 40 кг сухой смеси - не ме-
нее 23л раствора 
 
17-18 кг на 1 м

2
 при толщине 

слоя раствора 10 мм. 

ОПИСАНИЕ:  
Сухая ремонтная смесь БИРСС РБМ 
М400 представлят собой материал на 
основе специальных цементов, фрак-
ционированного песка, химических 
добавок ифиброволокном. При затво-
рении водой позволяет получить не 
расслаивающийся быстротвердею-
щий тиксотропный состав с компенси-
рованной усадкой. Раствор пластич-
ный, прост в приготовлении, удобен в 
работе. Затвердевший состав обла-
дает повышенными прочностными 
характеристиками, адгезией к бетону 
и арматурной стали, устойчивостью к 
динамическим нагрузкам, трещино-
стойкостью, морозостойкостью, водо-
непроницаемостью. Наносится слоем 
от 15 до 100 мм за один проход.  

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ: БИРСС 
РБМ М400—Предназначен для ре-
монта и восстановления:  

аэродромных, автодорожных покры-
тий с интенсивными динамическими 
нагрузками; 
сооружений, подверженных воздей-
ствию ударных напряжений .  
 
Не рекомендуется использовать в 
качестве литого состава, а также  
при температуре ниже +5°С  
 
МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ: Не допус-
кайте попадания сухой смеси внутрь 
организма, при работе используйте 
рукавицы, так как при попадании сме-
си на чувствительную кожу она может 
вызвать её раздражение. Избегайте 
попадания порошка в глаза и дли-
тельного контакта с открытыми участ-
ками кожи. Если это случилось, тща-
тельно промойте поражённый участок 
проточной водой и при необходимо-
сти обратитесь к врачу.  УПАКВКА  
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W16 
2 МПа 

5 мм 

400 

+5оС 

+35оС 

ХРАНЕНИЕ: Хранить в упа-
кованном виде, на деревян-
ных поддонах, избегая 
увлажнения, замораживания 
и обеспечивая сохранность 
упаковки, в крытых сухих 
складских помещениях с от-
носительной влажностью 
воздуха не более 60%.  

 

30 

Бумажные мешки 40 кг 

На поддоне — 35 мешков. 

Вес НЕТТО на поддоне—1400кг. 

КАЧЕСТВО ПРОДУКЦИИ  

Качество продукции обеспечено сертифицированной системой 
менеджмента качества, соответствующей требованиям ГОСТ Р ИСО 9001-
2015 (ISO 9001:2015).  
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ И СВОЙСТВА 

Класс смеси R3 

Цвет серый 

Сроки схватывания: начало, мин, не ранее 45 

                                   конец, мин, не позднее 80 

Влажность сухой смеси, %, не более 0,2 

Предел прочности при сжатии, МПа, не менее:   

                                   - 3 / 7 / 28 суток 20 / 30 / 40 

Предел прочности на растяжение при изгибе в возрасте 28 суток, 
МПа, не менее 

7 

Наибольшая крупность зерен заполнителя, мм  5,0 

Содержание зерен наибольшей крупности, %, не более   5,0 

Насыпная плотность смеси, кг/м3 1400±100 

Плотность растворной смеси, кг/м3 1950±100 

Сохраняемость первоначальной подвижности, мин, не менее  30 

Подвижность, Пк/см  Пк2/4-8  

Прочность сцепления с основанием (адгезия), МПа, не менее  2 

Водонепроницаемость, W, не менее  W16 

Толщина покрытия, мм, не более  100 

Водоудерживающая способность, %, не менее 95 

Марка по морозостойкости, Fциклы, не менее F2 400 

Температура применения, °С от +5 до + 35 

Температура эксплуатации, °С от -50 до +70 

Данные характе-
ристики и описа-
ние приведены к 
условиям: 
t=20±2°С и отно-
сительной влаж-
ности 60%.  
Класс материа-
лов по удельной 
эффективной 
активности есте-
ственных радио-
нуклидов- 1класс 
( Аэфф <370Бк/
кг). Продукция 
сертифицирова-
на. Соответству-
ет требованиям 
экологической 
безопасности и 
гигиенических 
норм действую-
щих на террито-
рии Российской 
Федерации.  
 

Возможно изме-
нение тех. пара-
метров и харак-
теристик смеси 
под заказ для 
конкретно вы-
полняемого объ-
екта.  

Изготовитель 
гарантирует соот-
ветствие продук-
та техническим 
условиям.  

 

Изготовитель не 
несет ответ-
ственности за 
неправильное 
использование 
материала, а так-
же за его приме-
нение в целях и 
условиях, не 
предусмотренных 
настоящей ин-
струкцией. 

ПОДГОТОВКА ОСНОВАНИЯ 

Основание должно быть очищенно от 
пыли, грязи, копоти, масляных и жиро-
вых пятен, отслаивающихся элементов, 
старой рыхлой основы. Поверхность 
основания должна быть чистой, проч-
ной, с открытыми порами, обладать 
впитывающей способностью, иметь 
прочность на отрыв не менее 1,5 МПа и 
на сжатие не менее 30 МПа. Для 
наилучшего результата необходимо 
произвести разделку кромки дефектно-
го участка алмазным инструментом 
перпендикулярно поверхности на глу-
бину не менее 30 мм. Используя легкий 
перфоратор, игольчатый пистолет или 
водопескоструйную установку (при тем-
пературе выше 0°С), удалить с поверх-
ности все виды загрязнений до плотно-
го основания. Ремонтируемая поверх-

ность должна иметь шероховатость 
(борозды высотой 5 мм). Перед нане-
сением БИРСС РБМ М400   открытую 
арматуру следует очистить от ржавчи-
ны по ГОСТ Р ИСО 8501-1-2014 сте-
пень чистоты 2, а затем обработать 
антикоррозионным составом  БИРСС 
Гермоластик Антикор.  Перед уклад-
кой очищенную ремонтируемую по-
верхность насытить водой. Смачива-
ние производить каждые 10-15 минут в 
течение не менее 3-х часов. Излишки 
воды следует удалить сжатым возду-
хом или ветошью. Поверхность перед 
укладкой БИРСС РБМ М400 должна 
быть влажной, но не мокрой, а также 
обладать температурой не менее +5 °
С. 
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Вследствие нали-

чия многочислен-

ных факторов, 

влияющих на ре-

зультат, инфор-

мация не подра-

зумевает юриди-

ческой ответ-

ственности.  

 

За дополнитель-

ной информаци-

ей обращайтесь к 

представителю. 

 

Производство 

материалов си-

стематически 

оптимизируется и 

совершенствует-

ся, компания 

оставляет за со-

бой право изме-

нять техническое 

описание матери-

ала без уведом-

ления клиентов.  

 

Перед примене-

нием материала 

убедитесь в 

наличии у Вас 

действующего на 

данный момент 

технического опи-

сания. 

ПРИГОТОВЛЕНИЕ РАСТВОРА 

Залить расчетное количество воды 
(6,2-6,6л воды на мешок 40кг) в раство-
ромешалку или емкость для смешива-
ния. Сухую ремонтную смесь БИРСС 
РБМ М400 засыпать в воду  и тщатель-
но смешать до растворения комков. 
Указанные операции производить мак-
симально быстро. При передозировке 
воды не допускается добавлять сухую 
смесь в готовый раствор. Приготовлен-
ный раствор следует использовать в 
течение 30 минут. Небольшое количе-
ство материала смешивать дрелью со 
спиральной насадкой. При приготовле-
нии больших количеств раствора сле-
дует использовать смеситель принуди-
тельного действия. Во избежание поте-
ри прочностных, функциональных и 
технологических свойств материала 
добавление воды сверх нормы в гото-
вый раствор с целью его 
«омолаживания» категорически недо-
пустимо. При температуре окружаю-
щей среды более +30°С возможна 
быстрая потеря подвижности ремонт-
ного состава. В данном случае реко-
мендуется хранить мешки с сухой сме-
сью БИРСС РБМ М400 в прохладном 
месте, использовать холодную воду 
для затворения, работы производить в 
самое холодное время суток.  

Приготовленный ремонтный состав 
наносить при помощи кельмы. Ремонт-
ный состав наносится толщиной не 
менее 15 мм, но не более 100 мм за 
один проход. При толщине наносимого 
слоя более 50 мм на площади более 1 
м

2
  необходимо использовать  допол-

нительное армирование в виде штука-
турной сетки. При необходимости 
нанесения более толстого ремонтного 
слоя чем рекомендовано каждый по-
следующий слой следует наносить по-
сле схватывания предыдущего.  

СПОСОБ ПРИМЕНЕНИЯ 

ОЧИСТКА ИНСТРУМЕНТА: После 
окончания работ инструмент и обору-
дование промыть водой. При высыха-
нии - механическая очистка.  
 
УХОД: Ремонтируемую поверхность 
как во время производства работ, так и 
в течении 1 суток после их завершения 
необходимо защитить от прямых сол-
нечных лучей и попадания осадков. 
При высокой температуре воздуха и 
низкой влажности ремонтируемый уча-
сток поверхности после нанесения ре-
монтного состава необходимо увлаж-
нять в течении 1 - 3 суток (укрыть ре-
монтируемый участок влажной мешко-
виной или полиэтиленовой плёнкой). 
При необходимости, для последующей 
качественной отделки в качестве фи-
нишного слоя рекомендуется использо-
вать выравнивающие составы БИРСС 
(БИРСС Бетоншпахтель, БИРСС РСМ 
защитный слой).  


